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keine Bearbeitung Oberteil stanzen g8 Oberteil u. Unterteil Oberteil u. Unterteil
stanzen o8 bohren u. senken 12

Z 967 nur geklemmt Oberteil geklemmt
in Stiitzen-Unterteil, Senkschraube Z 967 geklemmt Z 967 verschraubt
Oberteil nur gesteckt direkt gegen mit Torxschraube mit Torxschraube "lang"
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