Verarbeitungshinweis fiir Zargenprofile: Lochung fiir SpannschloBmontage b | Technisch e Informationen
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TI NL-34 09/05 SHIFT

Bei beidseitiger Stanzung Mindestléinge 125 mm

Wichtig:
Eindriicken des Exzenterkopfes Fur die exakte Lochung
Einschieben in die Zarge bis zum Einrasfen Bohrschablone BS 6

wahlweise mit Distanzbock
verwenden (siehe Katalog/
Bearbeitungswerkzeuge)
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