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Tragerbearbeitung fur Rechtecktragerprofil R 102
bei Verwendung von R 260 Anschlussteil und Verbindungsknoten und R 290
Verbindungsteil "gerade”

12 x Stufenbohrung i
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Tragerbearbeitung fur Rechtecktragerprofil R 102
bei Verwendung von R 102 Rechtecktragerprofil
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8 x Bohrung @ 13 mm &
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E 2 x Stufenbohrung,
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Bearbeitung fur Rechtecktragerprofil R 102
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Stufenbohrungen fur Anschlussteil R 260, 73042.5 - 45_35067

Verbindungsteil R 290 / R 295 : ‘7 [

E und Bohrungen flr Spannschloss Z 961/13

6 x beidseitig Stufenbohrung :@2695@35

4 x beidseitig Bohrung {f}
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J 7L 1 Bearbeitung fur DFS 84 Stutzenprofil S S
uk 1 bei Verwendung von DFS 84 Sttzenprofil als Verbindungsknoten o1 —™ 1 >
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! 16 x Gewinde M10, & °
' 8 x Bohrung @106 mm, ‘
1 8 x Gewinde M8 in den Kernlochern 20— 120
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H 2105 (4x)
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1 Bearbeitung fur DFS 84 Stutzenprofil 120 120
1 bei Verwendung von DFS 84 Stutzenprofil als Verbindungsknoten
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' 8 x Bohrung @105 mm
' 8 x Gewinde M8 in den Kernldchern
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h 2105 (4x)
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Bearbeitung fur M 1460 Rundprofil
beidseitig Gewinde, Montage Spannschraube,

E Spannelement, 2 x Gabelkopf 8 =
i ié ° )
' Berechnung: ‘

M 1137
M 1460-B 1450Z

DFL 333
DFL 330-11

L (AchsmaR) - 221 mm = L1 (Zuschnitt) “10) (53 L1 168 “10)
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